
FBM11025R卧式镗铣加工中心技术规格参数表

	控制轴
	控制轴                    X,Y,Z,W,B

联动轴                    X,Y,Z,B

	 行程
	X 轴行程                 2500 mm
Y 轴行程                 1800mm
Z 轴行程                 1700 mm  
主轴伸出W轴             500 mm
工作台旋转B轴           0.001°/360°

最大镗孔                 Ф350mm
最大钻孔                 Ф80mm

	工作台
	台面尺寸                1400X1600 mm
台面形式                T型槽24X7

最大载重                7000KG

最小分度                0.001°



	分辨率
	X/Y/Z轴                0.001 mm

	2. 主轴


	主轴马达功率             22/26KW
主轴转速                 5-2500 rpm
主轴锥孔                 ISO NO.50

主轴直径                Ф110mm 

主轴鼻端到工作中心距离   250-1050mm

	3. 进给
	X、Y、Z轴快速位移      10m/min
切削进给速率             5m/min
B轴最大回转速度         2.5 RPM/MIN.

	4. 刀库
	刀具数                   60T
刀柄形式                 BT50
选刀方式                 双向就近取刀

换刀时间                 15秒

最大刀具直径             Ф130mm/Ф250mm
最大刀具长度             400 mm
最大刀具重量             25KG

	5. 数控系统
	FANUC 21 I MB数控系统

	7．精度（ISO标准） 
	定位精度X/Y/Z/W             0.01/300mm
B轴                       +/-3/90°
重复定位精度：              0.005mm

	9. 颜色   
	型录标准颜色

	10. 机床
	机械占用面积及高度    6870×5510×4330mm

机床重量              21000kgs

	11.其他
	油压箱容量            260L

切削液箱容量          400L

主轴润滑油箱          8L



